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dakujeme, Ze ste si vybrali prdve nas produkt. Pre dosiahnutie ¢o najlepSich skisenosti si prosim starostlivo precitajte tuto uzivatel'sku priruc¢ku a doésledne dodrzujte
pokyny na ovladanie tlaciarne. V pripade akéhokolvek problému s tlaciarnou kontaktujte prosim nds zaruény servis prostrednictvom vyplnenia formuldra na internetovej
stranke https://reklamace.beryko.cz/. Pre ziskanie viac informacii ohfadom pouzivania nasich produktov sa tiez méozete naucit pouzivat tlaciaren nasledujtcimi
sposobmi: Sprievodné pokyny: prislusné pokyny a videa mozete najst na USB flash drive.

Navstivte oficidlne internetové stranky (https://www.creality.com), kde néjdete informacie tykajlce sa softvéru, hardvéru, kontaktné informécie, nédvod na pouzitie
zariadenia, informacie o zaruke a dalSie. MoZete tiez navstivit internetové stranky https://www.crealitycloud.com/, kde po registracii ziskate dalSie moznosti vyuzitia
produktu.

POZNAMKY

Tlaéiareh nepouzivajte inym spésobom, nez je popisané v tomto dokumente, aby ste zabranili zraneniu 0séb alebo poskodeniu majetku;

Tlaciaren neumiestriuijte blizko zdrojov tepla alebo horfavych ¢i vybusnych predmetov. Odport¢ame ju umiestnit do dobre vetraného, chladného prostredia bez vyskytu prachu;
Nevystavuijte tlaciaren silnym vibraciam ani inému nestabilnému prostrediu, pretoze to méze sposobit zhorsenie kvality tlace;

Pouzivajte odpordcané filtre, aby nedoslo k upchatiu vytlacacej hlavy a poskodeniu zariadenia;

Pri instalécii nepouZivajte napéjaci kabel od inych vyrobkov. Vzdy pouzivajte uzemnenu trojkolikovii zasuvkuy, ktord je sucastou balenia tlaGiarne;

n Pocas prevadzky sa nedotykajte trysky a vyhrievanej podlozky, aby nedoslo k popaleniu alebo zraneniu osob;

Pri préci so zariadenim nepouzivajte rukavice ani navleky, aby nedoslo k zachyteniu pohyblivych Casti, ktoré by mohli spdsobit rozdrvenie a porezanie Casti tela;

Pomocou dodanych néstrojov véas vycistite filter z extrudéra s vyuzitim zvyskovej teploty po tlaci. Pri isteni sa extrudéra priamo nedotykajte, inak moze
dojst k popaleniy;

)

nTlaéiareﬁ pravidelne Cistite. Po zapnuti tlaciarne pravidelne Cistite jej telo suchou handrikou, utierajte prach, prilepené tlacové filmy a cudzie predmety na vodiacich listac

Deti mladsie ako 10 rokov by nemali tlaCiaren pouzivat bez dozoru, inak by mohlo ddjst k zraneniu;

iRl Pouzivatelia by mali dodrziavat zakony a predpisy prislusnej krajiny a oblasti, kde zariadenia pouzivaju, dodrziavat profesijnu etiku, dbat na bezpecnostné opatrenia,
a prisne zakdzat pouzivanie nasich produktov alebo zariadeni na nezakonné ucely; spolo¢nost Creality za Ziadnych okolnosti nenesie zodpovednost za pravnu
zodpovednost 0sob, ktoré toto nariadenie porusili;
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T|p: Nezapdjajte ani neodpdjajte kable pocas nabijania.
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1.1 O tlaciarni

I

® Horny kryt

® Zostava trysky

® Predné dvierka

® Bocny ventilator

@ Platforma tlace

® Dotykovy displej

01

Detekcia filamentu

Zadny ventilator @

Valec na material @

Prepinac @

Zasuvka @

Spinat @

@ Port pre USB flash disk



1.2 Specifikacie zariadeni

D>

Zdakladné parametre

Model produktu

Rozmery

Hmotnost zariadenia
Max. rozmery konStrukcie
Technoldgia tlace
Menovité napétie
Menovity vykon

Teplota prostredia
Extrudér

Podporovany filament

Max. teplota trysky
Uzivatel'ské rozhranie
Rozhranie tlace

Obnova pri vypadku napajania

Detekce filamentu

Automatické vyrovndvanie

Max. teplota vyhrievanej podlozky

K1

355 x 355 x 480 mm

12,5kg

220 x 220 x 250 mm

FDM

100-120 V~/200-240 V~, 50/60 Hz
350 W

10°C-30C /50 °F-86 °F

Sprite Direct Drive
PLA/TPU/PETG/ABS/PET/Carbon
100 C

300°C

4,3" dotykovy displej

USB Flash Disk/LAN tisk

Ano

Ano

Ano




1.3 Obsah balenia

@ Tlagiaren

9 Filament

@ Dotykovy displej

( 2
(: Prehl'ad boxu s naradim
——r==
EM" S @ Kra¢ a skrutkovag x1 h @ Spachtla x1 @@ @ Vvalec na material x1 % @ Stiepacie klieste x1
—0 © 12mméistic CE © USB flash @) O Nepdjacikabel x1  F= @ Nastreny kiic M6 xT
trysky x1 disk x1 =
@ ® Timiace podlozky x4 ® strueny @ Karta zarucného
sprievodca x1 servisu x1

- J

* Tipy: vy$sie uvedené prisluenstvo je iba orientacné. Pozrite sa prosim na skuto¢né prislusenstvo!
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2. Rozbalovanie

2.1 Postup rozbalovania

) @

® Vyberte napdjaci kabel;
® Presunite retaz na jednu stranu
v smere ozna¢enom Sipkou;

© Nakoniec vyberte Sedu penu tak,
ako je znadzornené na obrazku.
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2. Rozbalovanie

2.1 Postup rozbalovania

@ Zatlacte extrudér v smere
znazornenom $ipkou a vyberte
penu.
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2. Rozbal'ovanie

2.2 Postup rozbalovania

1) Nainstalujte madlo na predné dvierka
podla obrazku.

]

3)  A: Pripojenie a zapnutie.
B: Nainstalujte valec na material.

o
dolli
-

/7
Zatlacte /

(2) Vyberte dotykovy displej z boxu s naradim a pripojte ho k plochému kablu vytiahnutému zo zékladne podla
obrazku A. Potom zacvaknite dotykovy displej do slotu v zdkladnej doske tak, ako je zndzornené na obrazku B.
(Smer musi zodpovedat znazorneniu na obrazku, inak by mohlo ddjst k poskodeniu rozhrania displeja.

A Upozornenie:

® Pred pripojenim napdjania zaistite spravnu
polohu prepinaca napajania a siete, aby
nedoslo k poskodeniu zariadenia.

® Ak sa siet pohybuje medzi 100 V

a 120V, zvolte pre prepina& napéjania 115 V
pomocou rovného skrutkovaca.

® Ak sa sief pohybuje medzi 200 V/

2240 V, zvolte pre prepina& napajania 230 V
(predvolena hodnota je 230 V) pomocou
rovného skrutkovaca.

® Pocas pripajania alebo odpéjania dotykového displeja
nezapinajte zariadenie.

@ Za flexibilny plochy kébel zékladne zlahka zatiahnite a
opatrne ho pretrhnite.

4) Vlozte filamenty.
(Vlozte filamenty do najhlbsej Casti
tefénovej trubice, pokial s nimi nebude

(5) Nainstalujte horny kryt.

A Upozomnenie:

1. Pritlaci s nizkoteplotnymi filamentmi, ako st
napriklad PLA a flexibilné filamenty, zlozte
priehfadny horny kryt, ak teplota v miestnosti
presiahne 30 °C

2. Pri tlaéi s filamentmi s vysokym bodom topenia,
ako st napriklad non-PLA a neflexibilné filamenty,
dbaite na to, aby ste zachovali teplotu vo
formovacej komore s uzavretym priehladnym
hornym krytom, aby nedoslo k prasknutiu formy.




2.2 Instaldcia produktu

Vyberte jazyk a kliknite na "Next" ("Dalej"), odstréite tri skrutky a, b a ¢ podl'a polohy ozna&enej 7ltou $ipkou. Na displeji kliknite na "OK".

Espaiiol

Fyrrini
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et up your network Time Zo Creality Cloud binding

Nastavenie siete Nastavenie ¢asového pasma Creality Cloud pripojenie

Self-check Self-check

Self-ch-ec k completed

Automaticka diagnostika (Self-check) Vykonévanie automatickej diagnostiky (Self-checking) Automaticka diagnostika (Self-check) je dokoncena
Pripomenutie: Ak doba tlace zariadenia presiahne 300 hodin alebo ak bola Pozndmka: Aktudlne rozhranie je iba referen¢né. Vzhladom na priebeznu
vymenena platforma tlace alebo trysky, moze dojst k zmene vzdialenosti modernizaciu funkcii sa prosim riad'te najnovs§im uzivatel'skym rozhranim
medzi platformou a tryskami, o moze spdsobit, Ze prva vrstva modelu firmvéru zverejnenym na oficialnych internetovych strankach.

nemusi pevne prilnat, ¢o vedie k zlyhaniu tlage. Vykonavajte pravidelnu
kalibraciu platformy.
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3.1 Ladenie, priprava

CREALITY Teplota

trysky
Teplota vyhrievanej
podlozky

Hlavna Teplota komory
ponuka
Parametre je mozné nastavit manualne
Priprava
Rozhrani -
0 tlaéz LED prepina¢

Privod chladenia
Cas tlage

Zostavajlci ¢as

Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba referen¢né. Vzhladom na priebeznid
modernizaciu funkcii sa prosim riad'te najnovsim uzivatelskym rozhranim
firmvéru zverejnenym na oficialnych internetovych strankach.
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3.2 Subory

chaajimali

Subor z lokélneho ulozZiska Kalibrécia tlate moze zlepsit jeho kvalitu Stlacenim a podrzanim tlacidla na modeli vykonate
viacndsobny vyber a skopirujete ho na USB flash drive.

Poznémka: Aktudlne rozhranie je iba referencné.
Vzhladom na priebeznt modernizaciu funkcii sa
prosim riad'te najnovsim uzivatel'skym rozhranim
firmvéru zverejnenym na oficialnych
internetovych strankach.

Subor USB flash drive Histéria



3.3 Ladenie, podpora

Napoveda

Systém Systém

Podpora
Ladenie

Histéria chyb

Siet

Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba referenéné. Vzhladom na priebeznu
modernizéciu funkcii sa prosim riadte najnovsim uzivatelskym rozhranim
firmvéru zverejnenym na oficialnych internetovych strankach.

Nahrat zaznam



4.1 Tlac¢ z USB flash disku

CREALMY

Vlozte USB flash disk

chaajimali

Poznamka: Pred zahdjenim tlace
nechajte prepinac vytla€ania v polohe
vypnuté.

Vyberte moznost tla¢ Prebiehanie tlace

Pozndmka: Aktudlne rozhranie je iba referen¢né. Vzhladom na priebezni modernizéciu funkcii sa prosim
riad'te najnovsim uzivatelskym rozhranim firmvéru zverejnenym na oficialnych internetovych strankach.
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4.2 LAN tisk

Creality Print

1 Na stiahnutie na
www.crealitycloud.com
alebo si softvér
stiahnite na USB flash
drive a nainstalujte ho.

Tipy: pocita¢ musi
byt v rovnakej
miestnej sieti ako
tlaciaren.

4. Prva tlac¢

2) Vyberte jazyk a oblast 3) Zvolte tlaciaren

5) Vyberte, Ci chcete stiahnut model

4) Kliknite na "Model Library" ("Kniznica modelov") a vyberte
pozadovany subor modelu.

Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba referen¢né. Vzhl'adom na priebezni modernizéciu funkcii sa prosim
riad'te najnovsim uzivatel'skym rozhranim firmvéru zverejnenym na oficidlnych internetovych strankach.
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4. Prva tlac¢

4.2 LAN tla¢

Android

Naskenujte QR kod a stiahnite si aplikaciu

/) Zacnite slicovanie 8 Vyber LAN tlace



4. Prva tlac¢

4.2 LAN tla¢

9) Pridanie zariadenia: a. Pridanie naskenovanim — Vyberte zariadenie =

10 Zoznam zariadeni

3

9) Pridanie zariadenia: b. Pridajte zariadenie manualnym zadanim IP adresy.

17 Podrobnosti o zariadeni
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5.1 Vytlacanie (Extrude), Retrakcia filamentu (Filament Retreat)

Vytla¢anie (Extrude)

@ Nozzle heating

Retrakcia filamentu (Filament Retreat)

@ MNozzle heating

Eatrude

Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba referen¢né. Vzhladom na priebezni
modernizaciu funkcii sa prosim riad'te najnovsim uzivatelskym rozhranim
firmvéru zverejnenym na oficialnych internetovych strankach.



6. Tipy a pravidelna udrzba

V pripade, Ze sa vyskytne niektory z uvedenych problémov a nepodari sa ho odstranit:
(D Navstivte prosim https://www.crealitycloud.com/product, kliknite na "Products” (Produkty), vyberte spravny model
a potom kliknite na "Related" (Stvisiaci), aby ste si mohli prezriet pokyny k zaru¢nému servisu;
(2) alebo kontaktujte nas zaruény servis prostrednictvom vyplnenia formuléra na internetovej stranke https://reklamace.beryko.cz/.

6.2 Polozky tykajuce sa udrzby

Cistenie zariadenia

Hotend

Platforma pre tla¢

Pohybovy mechanizmus

Automatickd
diagnostika zariadenia
(self-test)

Vymena filamentu

Vycistite necistoty vo vndtri zariadenia, aby nedoslo k naruseniu jeho prevadzky.

Riesenie upchatia extrudéra: Po predhriati a vybrati filamentov zvyste teplotu
extrudéra a zatlacte do extrudéra smerom zhora nadol pomocou cistica extrudéra,
kym zablokované filamenty nevytlacite.

Vymeiite trysku.

Skontroluijte, ¢i je vystup drotu normalny, pokial nie, skontrolujte, i nie je extrudér zablokovany.

Skontroluijte, ¢i na tryske nezostali zvysky filamentu, ak ano, zahrejte trysku a odstrarite ich pomocou néstroja.

Skontrolujte, ¢i na povrchu platformy nie st zvysky filamentov a lepidla, a ak éno,
povrch platformy ocistite.

Premazanie optickej osi XYZ.

Pohyb osi.

Optimalizacia vibraénych kanalov.

Automatické vyrovnavanie.

Vymena filamentov rovnakého druhu: postupujte podla bezného postupu Retreat - Feed.
Vymena odlisnych filamentov: Predhrejte trysku tak, aby dosiahla cielovt teplotu
aktualneho filamentu; potom ju stiahnite, vlozte prislusny filament a predhrejte trysku
na vyssiu teplotu vytlacania oboch filamentov; podavajte po dobu 30 s, kym nebude

filament Uplne vytlaceny, a nakoniec nastavte teplotu trysky na teplotu trysky aktudlneho
filamentu.
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Pred kazdym tlacenim
Po upchati extrudéra

Kumulativna doba tlace za 500 hodin
Po kazdé vyméné filamentd

Pred kazdym tlacenim
Pred kazdym tlacenim

Kumulativna doba tlace za 500 hodin

Kumulativna doba tlace za 300 hodin



6. Tipy a pravidelna udrzba

6.3 Bezpecnostné opatrenia pri tlaci

6.3.1 Premaz&vanie a Udrzba

Optickd os Y 1

Optickd os X 1 =
Opticka os X 2 =

lee

)} —e Optickd os Y 2

Optickd os Z 1Te—jftH | e Skrutkovica 3
Skrutkovice 1e—j

{—e OptickdosZ 3

Skrutkovica 2e : . III
s T |
Optické 0s Z 2 e— 'l b
H 4 \7_,,&; I'“!L

Tipy: Premazdvajte prosim uréené miesta tak, ako je zndzornené
na obrézku.

(Pouzivatelia si mdzu mazivo na Udrzbu stroja zakupit sami.)




6. Tipy a pravidelna

6.3 Bezpecnostné opatrenia pri tlaci

6.3.2 Pouzivanie a Udrzba flexibilnej platformy

(D Spolu s flexibilnou platformou po vychladnuti (2) Zvysky filamentov z platformy je mozné
vytlaéeného modelu vyberte zo zariadenia a ¢iasto¢ne odstranit $pachtlou. Pri pouzivani budte
nahnite platformu, aby ste mohli model od platformy opatrni a dbajte na dodrziavanie

oddelit (platforma sa nesmie prilis nahybat, aby bezpecénostnych opatreni.

nedoslo k jej deformdcii a néslednej nepouzitelnosti).

6.3.3 Cistenie negistdt vo vnitornom priestore zariadenia

(3 Pokial nie je prva vrstva modelu
prilepend, odporticame rovnomerne naniest
ty€inkové lepidlo na povrch platformy.

Pripomenutie: PretoZe sa platforma tlace rychlo opotrebovava, odpori¢ame
ju pravidelne vymienat, aby bolo zaistené prilnutie prvej vrstvy modelu.




6. Tipy a pravidelna udrzba

6.3 InStalacia timiacich podloziek

Tlmiace podlozky moZu zlepsit stabilitu tlagiarne po&as tlage. Specificky sposob instalacie je uvedeny na obrazku nizsie:

ee .
e

6.4 Instaldcia EVA pasok

Pocas testovania odporti¢ame pripevnit EVA pasky na horny okraj krytu, aby nedochadzalo k hluku spésobenému narazom retaze.
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Vyhlasenie FCC

Upozornenie FCC:

Akékolvek zmeny alebo Upravy, ktoré nie st vyslovne schvélené stranou zodpovednou za zhodu, mézu viest k strate opravnenia uzivatela na pouZzivanie
zariadenia.

Toto zariadenie spifa poziadavky Gasti 15 pravidiel FCC. Prevadzka podlieha nasledujticim dvom podmienkam: (1) Toto zariadenie nesmie spdsobovat $kodlivé
rusenie a (2) toto zariadenie musi akceptovat akékolvek prijaté rusenie, vratane rusenia, ktoré moze sposobit neziaducu prevédzku.

DOLEZITE UPOZORNENIE:

Poznamka: Toto zariadenie bolo testované a vyhovuje limitom pre digitalne zariadenia triedy B podla ¢asti 15 pravidiel FCC. Tieto limity st navrhnuté tak, aby
poskytovali primeranu ochranu proti Skodlivému ruseniu v domacnostiach. Toto zariadenie generuje, vyuziva a moze vyzarovat vysokofrekvenénu energiu, a pokial
nie je inStalované a pouzivané v stlade s pokynmi, méze spdsobit $kodlivé rugenie radiovych komunikéacii. Neexistuje v§ak ziadna zaruka, ze v konkrétnej instaldcii
k rugeniu neddjde. Pokial toto zariadenie spésobuje $kodlivé rusenie rozhlasového alebo televizneho prijmu, ¢o je mozné zistit zapnutim a vypnutim zariadenia;
odporicame uzivatelovi, aby sa pokusil rugenie odstranit jednym alebo viacerymi z nasledujtcich opatreni:

- Presmerovat alebo premiestnit prijimaciu anténu.

- Zvacsit vzdialenost medzi zariadenim a prijimacom.

- Zapojit zariadenie do zésuvky v inom obvode, nez ku ktorému je pripojeny prijimac.

- Poradit sa s predajcom alebo skisenym rozhlasovym/televiznym technikom.

Vyhlasenie FCC o vystaveni ziareniu:

Toto zariadenie spiiia limity FCC pre vystavenie Ziareniu stanovené pre nekontrolované prostredie.

Toto zariadenie by malo byt inStalované a pouzivané v minimalnej vzdialenosti 20 cm medzi Ziaricom a vasim telom.



Vzhladom na to, Ze je kazdy model iny, mdZe sa skutocny vyrobok ligit od obrézku. Pozrite sa prosim na skutoény
vyrobok. Autorské pravo na interpretaciu patri spolo¢nosti Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

Dovozca:

Beryko s.r.o.

Pod Vinicemi 931/2, 301 00 Plzen
www.beryko.cz

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.

Adresa:18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu
Community, Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.
Oficidlne internetové stranky: www.creality.com

Telefén: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com

FEC€

— | R|214-126408
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